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Svarovat nebo lepit?

Svafovani je osvédéenym zpiisobem spojovani kovli. Odborné informace na toto téma ziskate
na strankdch www.welding.cz, které pod patronaci pana ing. Lukaska sdruzuji svarecské
normy, technologické novinky a obchodné-technické informace a odkazy.

Porovnavame-li mechanické spojovani, svafovani a lepeni, dochazime k zajimavym
vysledkiim. Mechanické spojovani (nytovani, Sroubové spoje) kovovych plath je dnes jiz
v mnoha ptipadech vytlaCeno svafovanim nebo lepenim. Neni divu — kromé financni
naro¢nosti mluvi v jeho neprospéch i pevnostni charakteristiky. Pii smykovém namahani
dochazi k roztrZzeni kovu v misté nytu, coz je u lepenych spoji, rozprostienych ve vétsi plose,
nemozné. Naopak nytové nebo Sroubové spoje jsou nenahraditelné u konstrukcnich spoji
(stavebni konstrukce apod.). Tam nelze dosdhnout pevnéjsiho spojeni jinou cestou.

Svafovani zaznamenalo béhem poslednich desetileti obrovsky pokrok. Je zédkladem vyroby
dopravnich prostiedkii a je vtéto oblasti stézi nahraditelné. Hlavni vyhodou kromé
mechanickych kvalit a tepelné odolnosti spoje zlistava rychlost spojovani.

V urcitych situacich je v8ak i1 svafovani nevhodné. Jedna se o tyto situace:
- je potieba spojit velké plochy

- je potieba zajistit houZevnaté (do jisté miry pruzné) spojeni ploch

- v blizkosti spoje je tepelné nestaly material

- je potieba spojit kov s nekovovym materidlem (plast, dfevo, sklo...)

Pro vyse uvedené situace je nejvhodnéj$im zpisobem spojovani technologie lepeni.

1. Spojovani velkych ploch

Zejména v pripad¢ folii nebo nestejnorodych materidlti je nékdy zapotiebi provést plosné
spoje. Pro pruzné spoje se pouzivaji tavna lepidla (Unimelt 105, Unimelt 320), ptipadné tavna
polyuretanova lepidla. Kromé tavnych lepidel, nanaSenych Stérbinou nebo véalcem (eventudlné
nastfikem) se osveédCuji také dvouslozkové polyuretany nebo lepidla tepelné aktivovana
(,,zazehlovaci®). Pro plosné spoje, které nejsou namahany v odlupovani se jako strukturalni
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lepidla osvédcuji epoxidy. Smykova pevnost i solidni teplotni odolnost (dle typu do +90 az
+200°C) dava témto lepidlim vysadni postaveni pii lepeni oceli nebo hliniku s pozadavkem
na maximalni pevnost. Pro béZné pouziti se osvéd¢ilo lepidlo ChS Epoxy 1200, pro specialni
pfipady epoxid plnény kovem (Heffed souprava), nebo dvouslozkovy polyuretan VIP Power

Mix PU Metall 15 min, cerny

2. HouZevnaté a elastické spoje

Svar znamena vzdy zménu ve struktufe spojované¢ho kovu. Obvykle dochazi ke zméné
modulu pruznosti a k ristu kiehkosti. V fad¢ aplikaci je vSak nutné spojovat kovové prvky
pruzné, nebo houzevnaté. Tehdy prichazeji ke slovu trvale pruzné lepici tmely na bazi
jednoslozkovych polyuretani nebo MS polymeru. Obvykla tvrdost téchto materiald po
vytvrzeni je do 60 Shore A, takze jsou relativné mékké. Takové spoje nachdzeji pouziti tam,
kde je pozadovéna dynamicka odolnost spoje (vibrace, krut) a tlumeni hlu¢nosti (vyroba
dopravnich prosttedki — lepeni plechovych platt). Pii pouziti jednoslozkovych lepidel je vzdy
nutné pamatovat na to, ze jejich vytvrzeni probihd diky reakci se vzduSnou vlhkosti, takze
spoj nesmi byt hermeticky uzavien. Typickymi reprezentanty pruznych lepicich tmeld jsou
polyuretany U-Seal 201 Fast, Leabond PU 40 a MASTERsil® - Polyuretanovy tmel “60”,

cerny a také MS polymer MASTERSsII® - MS Polymer.

3. Spojovani tepelné nestalych materiali

Jedna se o Casty ptipad v opravarenstvi. Nutnost spojit dvé kovové ¢asti svafovanim znamena
¢asto komplikovanou demontédz dilu, protoze okoli spoje je hotflavé nebo tepelné nestabilni.
Vhodné lepidlo musi byt rychlé pifi vytvrzovani a velmi pevné (to znamena jak po strance
adheze, - prilnavosti tak koheze — vnitini soudrznosti lepidla). ProtoZe spojované plochy jsou
nepropustné pro pary, musi se jednat o lepidlo reaktivni — tvrdnouci bez piistupu vzduchu a
bez moznosti odpatfovani tékavych slozek. Jako nahrada svafovani se osvédc¢ila reaktivni
methakrylatova lepidla, napt. VIP Power Weld 3 min, bily. Tento material po smichani dvou
komponent tuhne za 3 minuty, pevnost spoje odpovida vysoce kvalitnimu svaru ale nehrozi
nebezpeci koroze okoli spoje ani destrukce vlivem svafovaciho tepla.

4. Spojovani nesourodych materiala

Svafovat dva rizné kovy navzdjem, nebo kov s plastem nebo dievem — to nelze. Tyto
kombinace materidlll v§ak lze lepit. Pro kombinace hliniku s plasty nebo dfevem se uplatiiuji
dvouslozkové polyuretany (VIP Power Mix PU Metall 15 min, ¢erny) nebo methakrylaty
(VIP Power Weld 3 min, bily). Ocel nebo hlinik lze s dfevem velmi kvalitné lepit epoxidy
(ChS Epoxy 1200) nebo epoxidy s kovovymi plnivy (Heffed souprava). Pro spojovéani kovl
s pryzi se nejcastéji pouzivaji kyanoakrylaty (napi. Cyberbond 2004), ale pro ndrocné spoje
také vySe uvedeny methakrylat VIP Power Weld 3 min, bily. Vzhledem k tomu, Ze riiznych
kombinaci materidlii je bezpocet, neni mozné vSechny jednotlivé popsat.

Prestoze podvédomé citime, Ze lepeny spoj nemize vydrzet tolik, co svar, existuje fada
ptipadi, ve kterych je skuteCnost presné opacna. Proto pokud existuje piilezitost pro lepeni a
je k dispozici dostate¢na plocha spoje (pro bodové spoje je opravdu lepsi svar...), nevahejte
uvazovat o lepeni.

Podrobnosti o jednotlivych ptipadech Vaseho lepeni muzete projednat s naSi poradenskou
sluzbou. Nevahejte nas kontaktovat telefonicky nebo pisemné; kontaktni tdaje uvadime na
uvodni strané.
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